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Purification Control Technology

Soluzioni di filtrazione e purificazione 
per il Life Science
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Dal 1961 BEA Technologies sviluppa e distribuisce una linea completa di filtri per il 
trattamento di liquidi e gas compressi, prodotti nella propria sede in Italia. 

I sistemi di filtrazione BEA Technologies sono realizzati in accordo agli standard e alle 
normative di riferimento dei principali settori industriali in cui opera: Life Science, 
Food & Beverage, Industry, Air & Gas Treatment e Energy, Oil & Gas.

La continua ricerca nel campo delle tecnologie e dei materiali permette di offrire 
prodotti sempre allo stato dell’arte, avanzati e competitivi. I rigorosi processi adottati
per la costruzione degli elementi filtranti sono tutti certificati e controllati in accordo 
al sistema di Gestione della Qualità.
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Nel 1961 viene fondata la “ALDO BEA”,
attiva nella distribuzione e progettazione
di filtri. Diventa poi “BEA FILTRI S.p.A”,
specializzandosi nella produzione di filtri
per applicazioni critiche.

Nel 1968 ha inizio la costruzione
in proprio di filtri per trattamenti

particellari.

Nel 1981 la Società si orienta sulla
costruzione di elementi filtranti
con grado di filtrazione assoluto
impiegati per applicazioni critiche 
nei settori Food e Pharma.Nel 1984 crea il Servizio Laboratorio,

con funzioni di assistenza pre e 
post vendita e di ricerca e sviluppo.

Viene inoltre realizzata la prima cartuccia 
a membrana, con un grado di filtrazione 

assoluto di 0.2 micron.
Nel 1987 il Laboratorio viene dotato di
un contatore di particelle laser per la
verifica dell’efficienza dei filtri; viene poi
costituito il reparto di Microbiologia,
dove vengono effettuate prove e
verifiche di challenge batteriologica su
elementi filtranti sub-micronici.Nel 1990 viene introdotto

il Sistema CAD nella progettazione
di recipienti a pressione.

Nel 1994 ottiene la CERTIFICAZIONE
UNI-EN 9001 (ISO 9001) per il Sistema
di Qualità.

Nel 1996 viene costruita una nuova 
CAMERA BIANCA per la produzione
degli elementi filtranti, in conformità

agli standard farmaceutici.

Nel 1998 viene installato l`impianto di
Acqua Apirogena con la conseguente
estensione dell`attività della CAMERA
BIANCA al settore bio-medicale.Nel 2002 la capacità produttiva della 

microfiltrazione viene aumentata
ampliando la CAMERA BIANCA.

Viene inoltre arricchito il sistema CAD
con software di ultima generazione,

nell’ambito di un’ampia modernizzazione
di tutto il sistema informatico. Nel 2004 l’azienda cambia denominazione

in BEA Technologies S.p.A. per riflettere
la propria missione: offrire ai clienti
prodotti innovativi.

Nel 2011 si triplica la capacità produttiva 
grazie all’ampliamento della CAMERA 

BIANCA ed all’introduzione di nuovi 
macchinari, aggiornati ai più moderni 

processi produttivi. Nel 2017 investe, nell’ambito del Piano
Nazionale Industria 4.0, in tecnologie
e macchinari per sostenere la
trasformazione digitale, e quindi
aumentare l’efficienza e migliorare
la competitività.

Nel 2026 si procede all’avviamento
della nuova CAMERA BIANCA
e l’implementazione di nuovi spazi per 
l’ampliamento dei magazzini.

Nel 2022 viene progettata la nuova 
CAMERA BIANCA per far fronte
all’aumento della capacità produttiva
e vengono realizzati i MAGAZZINI
AUTOMATICI VERTICALI per la rapida
movimentazione del prodotto finito.

Nel 2019 viene presentata“BEAPURE”,
una filiera dedicata a prodotti privi di 

ingredienti di origine animale, 
idonei alla certificazione HALAL.

Nel 2024 BEA Technologies annuncia
l’acquisizione del ramo d’attività
di TECNO INOX, un costruttore

italiano di contenitori in pressione
in acciaio inossidabile.
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LA NOSTRA ORGANIZZAZIONE
BEA Technologies ha sviluppato negli anni di attività un’organizzazione fluida e funzionale, per 
soddisfare le richieste dei clienti in tempi rapidi e con estrema flessibilità.
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SERVIZIO DI LABORATORIO E R&D 
Il Reparto “Ricerca e Sviluppo” di BEA Technologies studia le modalità di filtrazione ed i nuovi materiali filtranti 
al fine di selezionare le migliori soluzioni per soddisfare le esigenze dei clienti comprese le nuove applicazioni. 
Elabora le procedure di prova dei filtri, seleziona i parametri per i test d’integrità degli elementi filtranti e segue 
l’ esecuzione delle prove presso i laboratori esterni certificati. Infine elabora la “VALIDATION GUIDE” e le 
“Dichiarazioni” che accompagnano i prodotti forniti da BEA Technologies.

Inoltre, un team specializzato nella filtrazione, nella microfiltrazione e nei processi industriali assicura 
consulenza, analisi e ricerca di nuove tecnologie e applicazioni, sia nella fase di selezione del prodotto sia per 
ottimizzare i processi di filtrazione e mantenerne elevata l’efficienza nel tempo.

Servizio di consulenza:

            Studi di fattibilità

            Supporto di qualifica

            Corsi di formazione e aggiornamento

            Interventi di start up e verifica impianti

            Analisi particellari

            Analisi microbiologiche secondo ASTM F838

           Test di filtrazione interni e presso cliente per dimensionare il sistema e ottimizzare il processo

           Assistenza tecnica internazionale
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SERVIZIO DI VALIDAZIONE
BEA Technologies mette a disposizione un servizio di supporto alla convalida dei processi di filtrazione, 
volto a definire un approccio conforme ai requisiti normativi e alle migliori pratiche di settore. Il servizio 
prevede la valutazione delle prestazioni fisiche, chimiche e microbiologiche dei filtri in relazione agli 
specifici fluidi di processo con cui vengono utilizzati.

Fasi della convalida del processo

1.	 Definire, in base al processo produttivo, le esigenze di filtrazione, 				  
effettuando se necessario test preliminari in loco.

2.	 Selezionare il filtro idoneo.
3.	 Approvare la strategia di test.
4.	 Definire i criteri di accettazione.
5.	 Eseguire i test.
6.	 Riesaminare i risultati dei test.
7.	 Finalizzare la documentazione.

Aree principali di convalida

•	 Viability microbiologica e trattenimento
•	 Parametri fisici e chimici
•	 Extractables & Leachables secondo USP 665

Compatibilità fisico-chimica

Garantisce che i filtri non si degradino.
I test principali includono:

•	 Pressure drop vs flow rate
•	 Bubble point (per prefiltri)
•	 Diffusion flow (per membrane sterilizzanti e bioburden)
•	

Questi test confermano che il filtro mantiene integrità e prestazioni anche nelle condizioni di processo 
più critiche (worst-case).
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Test di integrità

•	 Richiesto da FDA/USP per garantire che i filtri funzionino correttamente dopo l’uso. 
•	 I test devono essere adattati al fluido di processo per evitare contaminazioni derivanti dall’utilizzo 

di liquidi standard, come acqua o miscele a base di IPA (alcool isopropilico).
•	 Nuovi valori di pressione e relativi limiti di accettazione vengono definiti tramite correlazione con 

i test eseguiti utilizzando liquidi standard.

 USP 665

•	 Studio degli extractable sugli elementi filtranti per la produzione di prodotti liquidi secondo 
USP665.

•	 L’analisi viene eseguita utilizzando tecniche come GC-MS e HPLC/HR-MS (Q-Orbitrap), in 
collaborazione con laboratori esterni.

•	 Se necessario, viene effettuata una valutazione tossicologica dei risultati.

Ritenzione microbiologica (Bacterial Challenge Tests)

 Dimostra la completa rimozione dei microrganismi utilizzando:
•	 Brevundimonas Diminuta  0.2 μm
•	 Serratia Marcescens  0.45 μm

I test vengono eseguiti su dischi filtranti o cartucce filtranti standard, in accordo con lo studio di 
Viability, utilizzando elevate concentrazioni microbiche  (≥ 10⁷ CFU/cm² as per ASTM F838).
Vengono considerati due scenari:

•	 Il fluido di processo non presenta effetto battericida
•	 Il fluido di processo presenta effetto battericida. In questi casi sono necessari adeguamenti 

della strategia di prova ( ad esempio utilizzo di fluidi surrogati, modifiche di pH o temperatura)

BEA Technologies utilizza un approccio completo, basato su protocolli strutturati, per validare i filtri in 
condizioni reali di utilizzo, garantendo affidabilità, sicurezza e conformità ai requisiti normativi.
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SISTEMA GESTIONE QUALITÀ
Le attività BEA Technologies sono regolamentate dal Sistema Gestione Qualità, per le fasi di 
progettazione, produzione, distribuzione e assistenza post vendita. Il Sistema è certificato da ente 
internazionale e riconosciuto secondo le norme ISO-9001.

PED/ATEX
Certificazione per la progettazione di contenitori a pressione.

BEA Technologies esegue la progettazione dei recipienti a pressione, destinati a contenere gli 
elementi filtranti, con programmi validati e in accordo ai codici internazionali di costruzione 
e nel rispetto della direttiva europea PED (Pressure Equipment Directive), per la quale è 
certificata da un ente terzo indipendente.
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PRODOTTI & TECNOLOGIE
La produzione viene realizzata internamente, per assicurare al cliente la qualità del Made in Italy e 
l’affidabilità di una filiera totalmente presidiata. Il team di produzione, altamente qualificato, gestisce 
linee di produzione ad elevata automazione per garantire la consegna nei tempi comunicati ai clienti.

TRACCIABILITÀ

BEA Technologies garantisce la tracciabilità dei processi, dei materiali utilizzati ed il controllo 
delle singole fasi della produzione. La società è inoltre in grado di supportare il cliente in tutte 
le operazioni di convalida per l’utilizzo dei propri filtri nei processi produttivi farmaceutici.

CONTROLLI IN PRODUZIONE

Certificazione e test d’integrità degli elementi filtranti. 

BEA Technologies produce elementi filtranti dedicati alla microfiltrazione in Clean Room 
certificata per assicurare il rispetto dei requisiti GMP e per garantire prodotti di elevata 
qualità ed esenti da contaminazioni. Le fasi di produzione sono costantemente controllate e 
monitorate da sistemi informatizzati. Tutti gli elementi filtranti a membrana sono sottoposti 
a test d’integrità utilizzando metodi non distruttivi. Per garantire il potere effettivo di 
ritenzione batterica, vengono eseguite prove distruttive di Challenge Batterica in accordo 
alle norme ASTM F838. Le procedure e i dati relativi a queste prove, unitamente alla tabella 
di correlazione tra i valori del test d’integrità e della ritenzione batterica sono riportati nelle 
Validation Guide dei singoli prodotti.
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Sistemi di filtrazione 
per il Life Science

Le aziende farmaceutiche e quelle operanti nel settore delle 
“Life Science” hanno ormai superato i modelli di business 
tradizionali e operano oggi su scala globale.

Le sfide legate alla produzione di nuovi medicinali e principi 
attivi richiedono un incremento delle attività di ricerca e una 
collaborazione sempre più rigorosa con i fornitori, al fine di 
progettare e realizzare nuove linee produttive e apparecchiature 
più flessibili ed efficienti.

Per rispondere a queste nuove esigenze del mercato, BEA 
Technologies dispone di un team altamente qualificato, 
delle tecnologie e degli strumenti più avanzati ed è in grado 
di raggiungere i livelli di qualità e sicurezza richiesti dalle 
normative vigenti.

Le tecnologie di filtrazione da noi proposte sono finalizzate a 
ottenere il miglior rapporto qualità-prezzo per la sterilizzazione 
e la chiarificazione di prodotti, soluzioni liquide, principi attivi 
per uso farmaceutico e utilities.

BEA Technologies offre soluzioni per la microfiltrazione di liquidi 
e gas compressi dedicate alle specifiche esigenze delle industrie 
LIFE SCIENCE: farmaceutica, medicale e cosmetica.

L’esperienza maturata in applicazioni tipiche quali 
fermentazione, filtrazione sterile dei liquidi, filtrazione per 
prodotti iniettabili, filtrazione di fluidi di processo e gelatine ha 
consentito lo sviluppo di prodotti con prestazioni specifiche, 
progettati su misura per le esigenze dell’industria e dei 
servizi di laboratorio, oltre a un’assistenza tecnica altamente 
professionale.
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Validation guide per gli elementi filtranti.

Conformità a USP-classe VI, USP water for 
injection.

Connessioni intercambiabili.

Qualità garantita dal processo produttivo 
interno, interamente Made in Italy.

Ampia gamma di membrane filtranti: 
PES, N66, PVDF e PTFE.

Possibilità di personalizzare i contenitori.

Affidabili, efficienti, personalizzate. 
Le soluzioni di filtrazione di BEA Technologies 

per il LIFE SCIENCE

Ogni prodotto è il risultato di una costante ricerca tecnologica, di un’attenta selezione 
dei materiali e di un processo produttivo controllato; viene inoltre verificato e 
approvato tramite specifici test.

Tutti i materiali utilizzati per la produzione degli elementi filtranti, testati e approvati 
da laboratori indipendenti, sono conformi alla classe VI USP per i materiali plastici; 
inoltre, tutti i filtri sono stati testati e approvati secondo i requisiti delle linee guida 
ICH Q3D relative alle impurità elementari.

BEA Technologies è organizzata per fornire:

Tracciabilità di prodotto controllata.

14
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LINEA 
COMPLETA 

DI CAPSULE ED 
ELEMENTI FILTRANTI

BEA Technologies propone una linea completa
di elementi filtranti per tutte le esigenze del settore

Life Science che include i principali tipi di prefiltri e di
elementi filtranti a membrana e in nanofibre, disponibili
nelle configurazioni e con gli attacchi intercambiabili
maggiormente utilizzati. Gli elementi filtranti sono forniti
della documentazione necessaria: Validation Guides, per

completare i Regulatory Files e contrassegnata
con codice a barre sulle etichette per un

rapido e sicuro riconoscimento.

LA QUALITÀ 
FA LA DIFFERENZA 
NEI MOMENTI CRITICI.

Scegliere come fornitore un costruttore, con una 
elevata competenza tecnica e un’organizzazione 
strutturata fa la differenza nei momenti critici. Significa 
avere prodotti di qualità certificata, controllati e in 
regola con le normative del settore, ma anche poter 
contare sulla consulenza di un partner esperto. Elementi 
imprescindibili per le società abituate ad affrontare 
scenari futuri con un “focus” al “risk base thinking” 
che vogliono essere pronte per le sfide del mercato.

APPLICAZIONI CRITICHE
Siamo a disposizione per sviluppare soluzioni di filtrazione 
su misura, progettate per garantire la sicurezza degli 
operatori e un contenimento efficace nelle applicazioni 
con API ad elevata attività (HPAPI) e in altri processi 
produttivi critici.
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FARMACEUTICA:
- ACQUA ULTRAPURA
- LIQUIDI INIETTABILI
- DEPIROGENAZIONE

- SCIROPPI
- OFTALMICA

- PRINCIPI ATTIVI (API-HPAPI) 
- FERMENTAZIONE

- SOLVENTI

OSPEDALE:

- PURIFICAZIONE DEI LIQUIDI 
SUL LUOGO DI UTILIZZO

- DIALISI
- RIDUZIONE DELLA CARICA 

MICROBICA 
- STERILIZZAZIONE DEI FLUIDI

COSMETICA:
- CREME/MOUSSE

- GEL
- AEROSOL

- ACQUA PURIFICATA

Alla ricerca della soluzione giusta. 
Soluzioni di filtrazione dedicate per applicazioni specifiche

Vincoli normativi, problematiche tipiche e complessità di processo: ogni applicazione presenta 
caratteristiche proprie, che devono essere attentamente considerate nella fase di selezione 

del sistema di filtrazione più adatto.

Per ogni settore e applicazione dell’industria LIFE SCIENCE, BEA Technologies 
propone uno o più prodotti dedicati.
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I prodotti
Scopri le schede tecniche dedicate ai 

nostri prodotti.
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Tabella configurazione filtri

BEA CODE 207

BEA CODE 200▪

BEA CODE 212

BEA CODE 12005 (Junior Style)

BEA CODE 1440 (Junior Style)

BEA CODE 20705 (5” Lenght only)

BEA CODE 203

BEA CODE 208

BEA CODE 1001 (Junior Style)

BEA CODE 209 93







Sistemi di filtrazione

BEA Technologies Spa
Via Newton, 4 - 20016 - Pero (Milano) - Italia

Tel +39 02 339 271 | Fax: +39 02 339 0713

info@bea-italy.com  | www.bea-italy.com
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