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En 1968, I'entreprise lance la
construction de filtres pour le
traitement des particules.

Company History

avant et aprés-vente et des activités de
recherche et développement. La
premiére cartouche a membrane
offrant un niveau de filtration absolu de

En 1984, elle crée son service
Laboratoire, chargé de l'assistance

En 1990, le Systeme CAD est
appliqué a la conception de
récipients sous pression.

En 1996, une nouvelle SALLE
BLANCHE est construite pour la
production d’éléments filtrants
conformes aux normes du
secteur pharmaceutique.

de la microfiltration est accrue et
étend les capacités de la SALLE
BLANCHE, tandis que le systéeme
CAD intégre un logiciel de
nouvelle génération dans le cadre
de la modernisation de I'ensemble
du systéme informatique.

En 2002, la capacité de production

de production grace a |'extension

de la SALLE BLANCHE et a

¥ I'achat de machines compatibles
avec des processus de production

,. L ultramodernes.

En 2019, la nouvelle série BEAPURE

-+ lance la philosophie « Animal Free »,

c'est-a-dire sans utilisation de
dérivés d'origine animale.

En 2011, I'entreprise triple sa capacité

En 2024, BEA Technologies annonce
I'acquisition de la branche d’activité
de TECNO INOX, un fabricant
italien de récipients sous pression
en acier inoxydable.
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Création en 1961 d'ALDO
BEA, entreprise de production
d'instruments, rebaptisée ensuite
BEA FILTRI SPA et spécialisée dans la
filtration

En 1981, I'entreprise se tourne vers
la construction d’éléments filtrants
offrant un niveau de filtration
absolu, prévus pour les applications
critiques des secteurs Food et

Pharma.

En 1987, le laboratoire s'équipe d'un
compteur laser de particules pour la
vérification de l'efficacité des filtres
et crée sa division Microbiologie,
ou sont effectués les essais de
challenge bactérien sur les filtres
submicroniques.

En 1994, 'entreprise obtient la
CERTIFICATION UNI-EN goo1 (ISO
9001) pour son Systeme Qualité.

En 1998, I'installation du systéme d'eau
apyrogeéne étend l'activité de la
SALLE BLANCHE au secteur
biomédical.

En 2004, I'entreprise change sa raison
sociale en BEA Technologies SpA, dont
le nom exprime sa mission d'offrir des
produits novateurs a sa clientéle.

En 2017, dans le contexte du Plan
national Industria 4.0, elle investit
dans des technologies et des
machines permettant de soutenir
la transformation numérique, et
donc de renforcer son efficacité et sa
compétitiviteé.

En 2022, la conception d'une nouvelle
SALLE BLANCHE permet de gérer
I'augmentation de la capacité de
production, et la réalisation de
MAGASINS AUTOMATIQUES
VERTICAUX accélére la manutention
des produits finis.
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Depuis 1961, BEA Technologies développe et distribue une
ligne compléte de filtres pour le traitement des liquides et
des gaz comprimés produits dans son établissement italien.

Les systemes de filtration de BEA Technologies sont réalisés
conformément aux normes en vigueur des principaux
secteurs industriels intéressés : Life Science, Food &
Beverage, Industry, Air & Gas Treatment et Energy, Oil & Gas.

Les recherches constamment effectuées dans le secteur de
la technologie et des matériaux permettent de fournir des
produits constamment a l'avant-garde et concurrentiels.
Les processus rigoureux adoptés pour la construction des
éléments filtrants sont tous validés, certifiés et controlés
selon le systeme de Gestion de la Qualité.




SERVICE DE LABORATOIRE ET R&D Q

La division Recherche et Développement de BEA Technologies étudie les modalités de filtration et les nouveaux
matériaux filtrants en vue d'adopter la solution répondant le mieux aux exigences de ses clients, nouvelles
applications inclues.
Elle élabore les procédés d'essai des filtres, sélectionne les parametres pour les essais d'intégrité des éléments
filtrants, et controle l'exécution des essais auprés de laboratoires externes certifiés. Elle rédige enfin les
VALIDATION GUIDE et les Déclarations qui accompagnent les produits fournis par BEA Technologies.
Une équipe spécialisée dans la filtration, la microfiltration et les processus industriels est chargée des activités de
consultation, analyse et recherche de nouvelles technologies et applications, tant durant la phase de sélection du
produit qu’en vue d'optimiser les processus de filtration et de garantir une efficacité durable élevée.
Service Conseil :
&) Etudes de faisabilité

13 : :
Q* Support de qualification
Q Cours de formation et de formation permanente

,(' Interventions de mise en service et de contréle des installations

A Analyses particulaires

Y Analyses microbiologiques




LOGISTIQUE & SERVICES

Le Customer Service est a disposition afin d'écouter, comprendre et trouver des solutions aux difféerentes exigences
commerciales et logistiques. En vue de garantir des délais de livraison rapides, BEA Technologies maintient un
stock de produits finis dans son établissement principal de Pero (Milan)

ASSISTANCE QUALIFIEE
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O PRESENCE INTERNATIONALE

ASSISTANCE
GLOBALE

L'enterprise a mis en place un réseau de distributeurs
et d'agents en Europe, en Amérique du Nord et du Sud,
en Asia et au Moye-Orient permettant de fournir une
assistance commerciale avant et apres-vente.

Etats-Unis, Argentine, Chili, Suéde, Angleterre, Irlande (filiale), France, Espagne, Portugal, Maroc, Pologne, Allemagne,
Pays-Bas, Belgique, Suisse, Autriche, Hongrie, Bulgarie, Turquie, Ukraine, Egypte, Koweit, Quatar, Emirats Arabes Unit,
Oman, Inde, Turkménistan, Ouzbékistan, Corée, Indonésie, Australie, Singapour, Gréce.



SYSTEME DE GESTION QUALITE &

Les activités de BEA Technologies sont régies par le Systéme de gestion Qualité pour les phases de conception,
production, distribution et assistance aprés-vente. Le Systeme est certifié par des organismes internationaux et
agréé par les normes ISO-g9o01.

PED/ATEX

Certification pour la conception d’éléments sous pression.

IEI BEA Technologies projette les récipients sous pression prévus pour contenir les éléments filtrants selon
des programmes validés par les codes internationaux de construction et conformément a la Directive
européenne PED (Pressure Equipment Directive), pour laquelle I'entreprise est certifiée par un organisme
tiers indépendant.




PRODUIT & TECHNOLOGIES 00

La production s'effectue eninterne afin de garantir la qualité du Made in Italy et la fiabilité d’'une filiéere entiérement
gérée parl’homme. L'équipe de production hautement qulifiée gere les lignes de production fortement automatisée

en vue de garantir les délais de livraison communiqués au client.

A

TRACABILITE

BEA Technologies garantit la tragabilité dei processus et des matériaux utilisés ainsi que le contrdle de
chaque phase de production. L'entreprise assiste également le client durant toutes les opérations de
validationenvue del'utilisation de sesfiltres dans les processus de production du secteur pharmaceutique.

CONTROLES DE PRODUCTION

Certification et test d’intégrité des éléments filtrants.

BEA Technologies produit des éléments pour la microfiltration en salle blanche certifiée garantissant
le respect des exigences GMP et des produits haute qualité exempts de contamination. Les phases de
production sont constamment contrélées et suivies par des systemes informatiques. Tous les éléments
filtrants @ membrane sont soumis a test d'intégrité via des méthodes non destructives. En vue de
garantir la capacité effective de rétention bactérienne, des essais destructifs de challenge bactérien sont
effectués selon les normes ASTM F838. Les procédures et données relatives a ces essais, ainsi que le
tableau de correspondance entre les valeurs du test d’intégrité et de rétention bactérienne figurent dans
les Validation Guide de chaque produit.
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Life Science

Solutions de microfiltration pour les entreprise
pharmaceutiques, médicales et cométiques
a atmosphere protégée conformes aux
exigences GMP et auc parametres de sécurité
et de tracabilite.

Purification Control Technology

Food & Beverage

Une ligne de filtres dédiée aux processus de
production et de mise en bouteille des boissons
alcoolisées et san alcool, développée selon les

exigences du client et les normes du secteur.




Indust
Air & Gas Treatment

Systemes de filtration pour liquides, air et gaz
comprimés pour différents types de production et
d’installations industrielles-mécanique, chimie fine,
textile, détergentes et additifs, usines a papier.
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purification Control Technology

Energy, Oil & Gas

Installations prémontées et solutions de filtration
technologiques garantissant la qualité des fluide
de processus utilisés dan les secteurs pétrochimie,
pétrole et gaz, et énergie.



NOTRE ORGANISATION i

Bea Technologies a mis en place une organisation fluide et fonctionelle permettant de satisfaire les exigences de
ses clients avec rapidité et flexibilité.
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"Creating cooperative relationships
designed for success”

Dans un souci de collaboration réciproque, BEA Technologies met a disposition ses
compétencestechniques et sa division Recherche et Développment afin d’identifier
les solutions de filtration et les nouvelles technologies adaptées aux exigences des
clients et des fourmisseurs de service pour différents secteurs industriels.



BEA Technologies Spa

Via Newton, 4 - 20016 - Pero (Milano) - Italy
Phone +39 02 339 271 | Fax: +39 02 339 0713

info@bea-italy.com | www.bea-italy.com
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